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Werkzeuge fiir die Blechbearbeitung
Abkantwerkzeuge
Laserverschleilteile und Optiken
Plasma- Verschleilteile und Anlagen
Stanz- Nibbel- Werkzeuge

Lohnarbeiten
Drahterodieren
CNC Frasen
CNC Profilschleifen
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Wolfgang Richter cmbH & coxa

Einsteinstralle 8
D-36039 Fulda
@ +49(0)661/380881-0 & +49(0)661/380881-10
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Abkantwerkzeugen
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Nacharbeit und
Modifikation
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Der Ist-Zustand eingehender

Werkzeuge wird in Prifvorrichtungen
erfasst und protokolliert.

Eventuell nicht mehr reparable Werkzeuge

werden ersetzt.

Beschadigungen wie Risse
und Ausplatzungen werden

auf EDM-Maschinen herausgetrennt.

Eine Ausgangskontrolle ist fur uns
selbstversténdlich.

Art und Umfang des Auftrags,
Harteprifung sowie neue Abmessungen
werden dokumentiert. Das Protokoll
wird der Sendung beigefiigt.

An modernen CNC-Profilschleifmaschinen
wird die gewlnschte Werkzeuggeometrie
prézise geschliffen. Héchste Wiederhol-
genauigkeit ist gewahrleistet.

Bei Bedarf wird die Absetzung am
Werkzeugriicken wieder hergestellt.

Wird ein nachharten erforderlich,
steht uns ein erfahrener
Dienstleister zur Verfigung.



